
رویکــرد نوآورانــه  و 
منحصــر بــه فــرد ما 
ــت در  ــرای  موفقی بـ
کســب و کار مبتنی
ــش  ــب  دانـ برتـرکیـ
تجربـــه ، خلاقیــت 
ــت ــوژی اس و تکنول
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بسته  بندي   
بخشی از کیفیت نهایی محصول

کیفیـــت یـــک محصـــول، پیـــش از آنکـــه دیـــده شـــود، از طریـــق بســـته بندي آن قضـــاوت می گـــردد. 
ـــد، کیفیـــت  ـــت برن ـــدارد؛ بلکـــه بیانگـــر هوی ـــر عهـــده ن بســـته بندي تنهـــا نقـــش محافظـــت از محصـــول را ب

تولید و میزان توجه به جزئیات است.
ــد  ــک فرآینـ ــوان یـ ــه عنـ ــته بندي بـ ــرز، بسـ ــر البـ ــان مهـ ــته بندي آیسـ ــاپ و بسـ ــع چـ در صنایـ
ـــراحی  ـــل و ط ـــصی فای ـــررسی تخص ـــه از ب ـــدي ک ـــود؛ فرآین ـــف می ش ـــرل تعری ـــل کنت ـــده و قاب مهندسی ش

ساختار آغاز شده و با چاپ ، تکمیل ، تبدیل و تحویل نهایی ادامه می یابد.
ـــکرد،  ـــر عملـ ـــري ، از نظـ ـــت ظاهـ ـــر کیفیـ ـــلاوه ب ـــه ع ـــت ک ـــدي هایی اس ـــه  بنـ ـــد بستـ ـــا تولی ـــدف مـ هـ
ـــند. ـــاد باش ـــل اعتم ـــز قاب ـــتی نی ـــاي صنع ـــرار در تیـراژهـ ـــت تک ـــت قابلی ـــت ساخـ ـــام و دقـ استـحکـ
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ساختار تولید یکپارچه  
یکپارچگی فرآیندهاي تولید، مهم ترین عامل در کنترل کیفیت و کاهش خطاهاي اجرایی است.

در آیسان مـهر البرز ، 
تمامی مراحل اصلی تولید در
یک زنـجیـره همـاهـنـگ و

 تحـت کنتـرل انجـام می شـود :

این ساخـتار یکپـارچه  امکان کنترل دقیق کیـفـیت ،
کاهــش   زمـان تولیــد، افـزایش همـاهنـگی بیـن
  واحدها و تحویل منظم پـروژه ها را فراهم می نمـاید.

6

8

1
2
3

7

4
555

پـیـش از چـــاپ

مهنـدسی محصول

لـبـه  چسـبانـی

بسته بندي و ارسال

چــاپ  افــسـت

پوشش هاي تکمیلی

لــمیــنــیــت

ــکـــات د  ایــ
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دامنه محصولات  

جــعبـه هــاي مـقـوایـی
ــت  ــه کیفی ــولاتی ک ــراي محص ــب ب مناس
چــاپ، زیبــایی ظاهــري و دقــت ســاخت در 
آن هــا اهمیــت بــالایی دارد. ایــن جعبه هــا بــا 
قابلیــت اجــراي انــواع پوشــش هاي تکمیلی، 
ــذایی،  ــع غ ــراي صنای ــب ب ــابی مناس انتخ
ــشی، بهداشــتی، دارویی و ... می باشــند. آرای

یـتـی جعـبه  و کارتن لـمـین

کارتن هاي لمینیتی سه لایه و پنج لایه

ــتی  ــانی به درس ــتی، زم ــاختارهاي لمینی س
معنــا پیــدا می کننــد کــه اســتحکام، کیفیت 
ســطح و دقــت در اجــرا در کنــار هــم قــرار 
گیرنــد. تولیــد ایــن دســته از بســته بندي ها 
بــه  نــگاه  بــا  البــرز  مهــر  آیســان  در 
میگــردد. انجــام  کارایی  و  ظاهــر  دوام، 

ــا  ــب ب ــتی متناس ــاي لمینی ــد کارتن ه تولی
وزن محصــول، شــرایط حمل ونقــل، نــوع 
ــوت،  ــاب فل ــع. انتخ ــات توزی ــارش و الزام انب
ــاز  ــاس نی ــر اس ــال ب ــوع متری ــاختار و ن س
واقــعی هــر پــروژه انجــام می شــود تــا بهترین 
عملکــرد در زنجیــره تأمیــن حاصــل گــردد.



کنترل دقیق براي نتیجه اي بی نقص
پیش از چاپ

این مرحله یکی از مهمترین فرایند هاي بخش تولید است.تمامی فایل ها پیش از ورود به خط تولید از نظر صحت فنی، مدیریت 
رنگ، چاپ پذیري و انطباق با الزامات تولید بررسی می گردند تا از بروز خطاهاي احتمالی در مراحل بعدي جلوگیري گردد.

بخش پیش از چاپ، نقطه آغاز کنترل کیفیت در فرآیند تولید است.

دقت در این مرحله، تضمین می نماید که خروجی نهایی بیشترین انطباق  را با طرح تأییدشده داشته باشد.

خدمات این بخش |

• بررسی و آنالیز فایل های چاپی
• کنترل فنی و آماده سازی فایل

• مدیریت رنگ و کالیبراسیون فرآیند چاپ
• تهیه پلیت

• هماهنگی مستقیم با واحد چاپ



چاپ افست  
چاپ صنعتی با تمرکز بر کیفیت و تکرارپذیري

چاپ افست در آیسان مهر البرز با بهره گیري از ماشین آلات تخصصی و کنترل مستمر فرآیند انجام میگردد.

تمرکـــز اصلی در این بخش بر ثبات رنگ، یکنواختی چاپ و حفظ کیفیت در کل فرآیند چاپ اســـت.

صنعــت  در  چــاپ  روش هــاي  رایج تریــن  و  باکیفیت تریــن  از  یــکی  افســت  چــاپ 
بســته بندي اســت کــه بــراي تولیــد انــواع جعبه هــاي مقــوایی و لمینیــتی مــورد اســتفاده 
قــرار می گیــرد. در ایــن روش، طــرح بــا دقــت بــالا و رنگ هــایی شــفاف و یکنواخــت روي 
ســطح چــاپی منتقــل می شــود و نتیجــه اي حرفــه اي، تمیــز و چشــم نواز ایجــاد می کنــد.

محافظــت  بــر  عــلاوه  محصــول  بســته بندي  می شــود  باعــث  افســت  چــاپ  از  اســتفاده 
بــا  جعبه هــایی  چــاپ  بــراي  روش  ایــن  باشــد.  جذاب تــر  نیــز  ظاهــري  نظــر  از  کالا،  از 
ــود. ــوب می ش ــده آل محس ــابی ای ــوب انتخ ــري مطل ــوه بص ــب و جل ــراژ مناس ــالا، تی ــت ب کیفی



رز
ــــ

الب
ـر 

هـــ
مــ

ن 
ســا

ــــ
آیـ

رز
ــــ

الب
ـر 

هـــ
مــ

ن 
ســا

ــــ
آیـ

٧

• دستگاه   Mitsubishi 4.5  چـهاررنـگ ورقی
تجهیزات چاپ
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• دستگاه   Roland 6.5  چهاررنگ ورقی
تجهیزات چاپ



رز
ــــ

الب
ـر 

هـــ
مــ

ن 
ســا

ــــ
آیـ

رز
ــــ

الب
ـر 

هـــ
مــ

ن 
ســا

ــــ
آیـ

٩

رنـگ ورقی • دستگاه   KBA 6.5  شش 
تجهیزات چاپ
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فرآیندهــاي تکمیــلی چــاپ، بــراي ارتقــاي کیفیــت ســطح، حفاظــت از چــاپ و ایجــاد جلــوه اي متناســب بــا 
ماهیــت محصــول اجــرا می شــوند. ایــن مرحلــه، عــلاوه بــر زیبــایی، بــر مانــدگاري و حــس حرفــه اي بــودن 

بسته نیز اثر مستقیم دارد.

پوشش ورنی

پوشــش ورنی لایــه اي نــازك و محافــظ روي ســطح چاپ شــده اســت کــه بــه افزایــش زیبــایی، دوام و جلــوه بصــري 
جعبه هاي مقوایی و لمینیتی کمک می کند و ظاهري تمیز و حرفه اي به بسته بندي می بخشد.

پوشش یووي

پوشــش یــووي لایــه اي شــفاف و بــراق روي ســطح چــاپ اســت کــه باعــث افزایــش درخشــندگی، زیبــایی و مقاومــت 
جعبه در برابر سایش هاي معمول می شود.

یووي موضعی

یــووي موضــعی پوشــشی بــراق اســت کــه فقــط روي بخش هــاي مشــخصی از طــرح، یــا لوگــو یــا نــام برنــد اجــرا 
می شود و جلوه اي خاص، برجسته و لوکس به بسته بندي می بخشد.

پوشش سلفون

پوشــش ســلفون لایــه اي محافــظ و شــفاف روي ســطح چــاپ اســت کــه بــه افزایــش دوام، زیبــایی و کیفیــت ظاهــري 
جعبه هاي مقوایی و لمینیتی کمک می کند و می تواند جلوه اي براق، مات یا خاص به بسته بندي بدهد.

برجسته سازي

برجسته ســازي روشی بــراي ایجــاد جلــوه برجســته یــا فرورفتــه روي بخش هــایی از جعبــه یــا لوگــو یــا نــام برند اســت 
که به بسته بندي ظاهري لوکس، خاص و متمایز می بخشد.

طلاکوب، نقره کوب

طلاکــوب، نقره کــوب و رنگ کــوب روشی بــراي ایجــاد جلــوه اي بــراق و درخشــان روي بخش هــایی از جعبــه یــا لوگــو یــا 
نــام برنــد اســت. ایــن خدمــات عــلاوه بــر رنگ هــاي طــلایی و نقــره اي، بــا رنگ هــاي متنــوعی ماننــد قرمــز، بنفــش، آبی و 

سایر رنگ هاي خاص نیز قابل اجرا هستند و ظاهري لوکس و متمایز به بسته بندي می بخشند.

• ورنی مات و براق
• UV موضعی و کامل
• سلفون مات و براق

• طلاکوب و نقره کوب
• برجسته سازي

• هم ترازی دقیق ورق و لایه لمینیت 
• کنترل اتوماتیک چسب 
• کاهش موج و تابیدگی 

 D / E / F قابلیت اجرا روی فلوت های •
• پیشگیری از ایجاد حباب 

• کیفیت سطحی یکنواخت و دقیق

پوشش هاي تکمیلی
ارتقاي کیفیت، ماندگاري و جلوه بصري

ترکیب درست این پوشش ها می تواند از یک بسته بندی خدمات تکمیلی
معمولی، یک محصول متمایز و چشم گیر بسازد.



• هم ترازی دقیق ورق و لایه لمینیت 
• کنترل اتوماتیک چسب 
• کاهش موج و تابیدگی 

 D / E / F قابلیت اجرا روی فلوت های •
• پیشگیری از ایجاد حباب 

• کیفیت سطحی یکنواخت و دقیق

کیفیت لمینیت تنها به ظاهر محصول محدود نمی شود. هم ترازي دقیق، توزیع یکنواخت چسب و پایداري ساختار از عوامل 
کلیدي در کیفیت نهایی بسته بندي هستند.

در آیســـان مهر البرز، لمینیت فول اتوماتیک BOBST با هدف کنترل این شـــاخص ها در فرآیند تولید به کارگرفته می شود.

لمینیت
تلفیق استحکام و کیفیت ظاهري

ویژگی های فرآیند لمینیت
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در کنـــار لمینیـــت فول اتوماتیـــک ، عملیـــات لمینیـــت شیـــت بـــا ماشیـــن نیمـــه  اتوماتیـــک نیــــز انجــــام می شـــود و امـــکان 
اجراي ساختارهاي مختلف 3 لایه و 5 لایه را فراهم می سازد.

ـــت  ـــلی در کیفی ـــل اص ـــول، از عوام ـــایی محص ـــرم نه ـــظ ف ـــاختار و حف ـــتی س ـــال، یکنواخ ـــرل اتص ـــش، کنت ـــن بخ در ای
ـــروژه،  ـــر پ ـــاز ه ـــا نی ـــب ب ـــا متناس ـــد ت ـــازه می ده ـــه اج ـــه مجموع ـــري، ب ـــن انعطاف پذی ـــد. ای ـــمار می آین ـــه ش ـــروجی ب خ

راهکار مناسب تري ارائه دهد.

لمینیت ساختارهاي چندلایه
انعطاف در ساختارهاي لمینیتی
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ــت  ــت، کیفی ــتحکام، ضخام ــر اس ــه ب ــت ک ــتی اس ــاي لمینی ــلی جعبه ه ــاختار داخ ــوت، س فل
چــاپ و میــزان محافظــت از محصــول تأثیــر مســتقیم دارد. فلوت هــاي ظریف تــر 

ــاي  ــب اند و فلوت ه ــگاهی مناس ــته بندي هاي فروش ــت و بس ــاپ باکیفی ــراي چ ب
ــد.  ــاد می کنن ــه ایج ــار و ضرب ــر فش ــتري در براب ــت بیش ــر مقاوم ضخیم ت

ــادلی  ــوان تع ــتی، می ت ــه لمینی ــاختار جعب ــت س ــاب درس ــا انتخ ب
ــایی، دوام و ایمــنی محصــول ایجــاد کــرد. ــده آل میــان زیب ای

فـلـو ت
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اســـت. بســـته بندي  نهـــایی  مراحـــل شـــکل گیري  مهم تریـــن  از  یـــکی  دایـــکات 
اجــراي دقیــق خطــوط و بــرش تــا موجــب افزایــش کیفیــت مونتــاژ، کاهــش ضایعــات و بهبــود عملکــرد بســته بندي 

در خط تولید مشتري می شود.
در آیســان مهــر البــرز، ایــن فرآینــد بــا تجهیــزات مــدرن BOBST و SBL انجــام می شــود تــا خــروجی نهــایی از نظــر 

دقت، نظم و تکرارپذیري در سطح مطلوب باقی بماند.

دایکات صنعتی
دقت در برش، کیفیت در مونتاژ

قابلیت  ها   |

• دقت بالا در برش
• اجرای قالب های پیچیده

• تکرارپذیری در تولید انبوه
Stripping •
Blanking •

• کاهش ضایعات تولید



لبه چســـبانی، مرحله اي اســـت که کیفیـــت اتصال، فرم نهـــایی و آمـــادگی جعبه براي اســـتفاده را تثبیت
می کند. در این مرحله، یکنواختی چســـب زنی و دقت مونتاژ، تأثیر مســـتقیمی بـــر کیفیت نهایی محصول دارد.

لبه چسـبانی اسـتاندارد، نقطـه پایـان یک تولیـد دقیق و آغـاز یک بسـته بندي قابل اعتماد اسـت.

لبه  چسبانی
شکل گیري ساختار
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۱۵

ویژگی هاي این بخش   |
•  چسب زنی یکنواخت 

•  سرعت مناسب در اجرای صنعتی 
•  امکان اجرا برای انواع ساختار جعبه 



۱۶

بســته بندي زمــانی عملکــرد مطلــوب خواهــد داشــت کــه ســاختار آن بــر اســاس نــوع محصــول، شــرایط حمــل، نحــوه 
چیدمان، نیاز خط بسته بندي و سطح مقاومت مورد انتظار تعریف شده باشد.

مهندسی محصول
طراحی ساختار بر پایـه کاربرد

خدمات مهندسی محصول |

• طراحی ساختار جعبه و کارتن
• تحلیل مقاومت و بار

• انتخاب گرماژ و فلوت مناسب
• بهینه سازی مصرف مواد

•تست های فشاری و عملکردی
• نمونه سازی

• محاسبات چیدمان پالت و حمل

واحد مهندسی محصول به مشتري کمک می کند تا به بهترین تعادل میان
 کیـفیت، استحکـام و هـزینه دست یابد.



در کنـــار لمینیـــت فول اتوماتیـــک ، عملیـــات لمینیـــت شیـــت بـــا ماشیـــن نیمـــه  اتوماتیـــک نیــــز انجــــام می شـــود و امـــکان 
اجراي ساختارهاي مختلف 3 لایه و 5 لایه را فراهم می سازد.

ـــت  ـــلی در کیفی ـــل اص ـــول، از عوام ـــایی محص ـــرم نه ـــظ ف ـــاختار و حف ـــتی س ـــال، یکنواخ ـــرل اتص ـــش، کنت ـــن بخ در ای
ـــروژه،  ـــر پ ـــاز ه ـــا نی ـــب ب ـــا متناس ـــد ت ـــازه می ده ـــه اج ـــه مجموع ـــري، ب ـــن انعطاف پذی ـــد. ای ـــمار می آین ـــه ش ـــروجی ب خ

راهکار مناسب تري ارائه دهد.
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کنتـــرل کیفیـــت در آیســـان مهـــر البـــرز، یـــک اقـــدام مقطـــعی نیســـت ؛ بلکـــه فرآینـــدي پیوســـته و تعریف شـــده 
است که از ورود مواد اولیه آغاز می شود و تا مراحل نهایی تولید و آماده سازي ادامه می یابد.

این رویکرد باعث می شود کیفیت به نتیجه اي قابل اندازه گیري، قابل تکرار و قابل اعتماد تبدیل شود.

کنترل کیفیت
کیفیت، نتیجه کنترل مستمر است.

محورهاي کنترل   |

• کنترل مواد ورودی
• کنترل فرایند تولید

• کنترل محصول نهایی
• مستندسازی و ردیابی

• برنامه ریزی و کنترل تحویل
• هماهنگی بین واحدهای تولید



پایــداري در تولیــد صنعــتی، بــدون تکیــه بــر نظــام مشــخص کنتــرل و انطبــاق، قابــل تعریف نیســت. آیســان مهــر البرز 
فعالیــت خــود را بــر پایــه الزامــات کیــفی و مجوزهــاي معتبر پیــش می بــرد تا اطمینــان خاطر بیشــتري براي مشــتریان 

و شرکاي تجاري خود فراهم کند.

استانداردها و مجوزها
کیفیت، زمانی معنا دارد که قابل اتکا باشد
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۱۸

 ISO 9001-2015 گواهینامه •
•  پروانه کاربرد علامت استاندارد از مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران 

•  پروانه بهداشتی از دانشگاه علوم پزشکی قزوین 

تصویرتصویرتصویر



هــر پــروژه بســته بندي، از تعریــف درســت مشــخصات فــنی و انتخــاب مسیــر تولیــد 
مناســب آغــاز می شــود. زمــانی کــه از ابتــدا، نــگاه دقیــق، ســاختارمند و اجــرایی بــر 

پروژه حاکم باشد، نتیجه نیز حرفه اي تر، قابل اتکاتر و ماندگارتر خواهد بود.

براي شروع یک همکاري حرفه اي



فـــنی  کیفیـــت  بســـته بندي،  و  چـــاپ  پروژه هـــاي  در 
ترتیـــب  برنامه ریـــزي،  نحـــوه  نیســـت.  کافی  به تنهـــایی 
اجـــرایی  واحدهـــاي  میـــان  هماهنـــگی  و  فرآیندهـــا 
می دهنـــد. شـــکل  را  نهـــایی  نتیجـــه  از  بخـــشی  نیـــز 

تنظیـــم  تولیـــد،  مسیـــر  تحلیـــل  چارچـــوب،  ایـــن  در 
اجـــراي  بـــه  تحویـــل،  برنامه ریـــزي  و  عملیـــات  تـــوالی 
کمـــک  پروژه هـــا  دقیق تـــر  و  مطمئن تـــر  منظم تـــر، 
می کنـــد. هـــدف، تنهـــا تولیـــد نیســـت؛ بلکـــه تحویـــل 
هســـت. نیـــز  اســـتاندارد  مطابـــق  و  منظـــم  به موقـــع، 

مـدل تـولیـد   و تحـویل
هماهنگی فرآیندها، بخشی از کیفیت اجرا


